OTTIMIZZAZIONE
NELL’USO DELLE

R BIOMASSE DI SCARTO
BIoBANG




BioBANG - EFFETTI PRINCIPALI

BioBANG

3 EFFETTI CAVITAZIONE: VIGLIORAMENTO

o Digeribilita fibre, pectine etc...
 ATTRITO MOLECOLARE
%// o Viscosita digestante
RIDUZIONE PARTICELLARE
A o Velocita e produzione
OMOGENEIZZAZIONE biometano




BioBANG

RIDUZIONE TEMPO DI RITENZIONE
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Risultati finali BMP - Biogas: 329,5 [Nm®/tSV] 59,4 [Nm* #t tal quale]
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Grafico 1. Produzione CH4 e degradabilita SV letame con paglia tq.
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o Aumento degradabilita della fibra
fino al 20% in piu

o Aumento della produzione di gas
fino al 20% in piu sul totale
rispetto al tal quale

o Aumento della velocita di
produzione di gas, con riduzione
dei tempi di ritenzione del
prodotto

Risultatl finali

Giorni s
EMP - Metano: 209,7 [Nm°risv] 16,1 [Nm* /t tal quale]
BMF - Biogas: 400,2 [Nm?®/tSV] 30,7 INm* /t tal quale]
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Grafico 2. Produzione CH4 e degradabilita SV letame con paglia dopo BioBANG




BioBANG Riduzione Viscosita e risparmio agitatori
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Grafico 4. Viscosita normalizzata e apparente del digestato prelevato nell’ultimo digestore

Ricetta: 45% insilato di mais; 30% triticale; 25% letame bovino maturo

o VISCOSITA RIDOTTA FINO AL 50%

o RIDUZIONE DEL CONSUMO DEGLI AGITATORI FINO AL 50%



IDRAULICA DELL’ IMPIANTO

BioBANG

B|0BANG Biomassa: Letame di bovino e paglia B|OBANG Bt
Vs
BioBANG
* Miglior omogeneizzazione GESTIONE GESTIONE

' EL%??;GLSSMO separazione | DRAULICA o DELL'IMPIANTO
« possibilita di concentrare la S.S. IMPIANTO PIU SEMPI"ICE E
+ Ottimizzazione volumi impianto MIGLIORE! FLESSIBILE!



sioBANG Vantaggi utente finale:

o Aumento della digeribilita delle fibre e riduzione del costo della dieta
giornaliera.

o Possibilita di integrare la dieta con |l di biomasse
economiche, con un risparmio sul costo giornaliero della dieta.

o Aumento del risparmio energetico dalla miscelazione dovuto alla drastica
riduzione della viscosita del digestante.

o Riduzione degli autoconsumi dell’impianto dal al netto dei
consumi di

o Aumento della produzione di Biogas e Biometano e riduzione del carico
giornaliero delle biomasse.

o Aumento della concentrazione di sostanza secca nei digestori dal

e ottimizzazione dei tempi di ritenzione. Recupero di efficienza
dell’impianto dal sul totale.



sionane  vantaggi costruttori:

o Utilizzo efficace di matrici di scarto per i tuoi progetti di cambio dieta o di
repowering da biogas a biometano

o Risparmio nei costi complessivi di dimensionamento e di progettazione
dal sul costo totale del progetto.

o Drastica riduzione della viscosita del digestante ed ottimizzazione del
dimensionamento degli agitatori
o Risparmio di potenza degli agitatori e dei sistemi di pompaggio dal
con conseguente riduzione del costo medio di installazione.

o Aumento di digeribilita e riduzione del tempo di ritenzione delle
biomasse, garantendo una maggior sicurezza in fase di progettazione.

o Ottimizzazione del dimensionamento dei digestori del volume
con un risparmio economico sui costi di progettazione e costruzione delle
vasche.



BioBANG  Sjstema di pretrattamento

Per caricare il prodotto nei
1. PRETRATTAMENTO AL CARICO m===) digestori, ricircolando il liquido
per non aumentare le diluizioni

2. PRETATTAMENTO DI PROCESSO ) BioBANG in Ricircolo
sul digestore primario

!

6 prende materiale che flotta in superficie \

BioBANG O Fibre, Pectine, cellulose, emicellulose etc...

0 20% - 30 % carico giornaliero

INLET LINE O No competizione con i batteri

E MAX EFFICIENZA ENERGETICA /




BB ANG Case history clienti

* Broadley Ene

letame suino

30 t/gg

DATI IMPIANTO DATI BioBANG
E.elettrica prodotta 1300 kw Data avviamento giu-13
) ) in ricircolo su i
] 3 Metodo installazione

Biogas prodotto 900 Nm~/h 2F1

Tempo diritenzione 30 ge Flow Rate 2,5 m3/h
Insilato di mais |15 t/gg Energy Rate 7,5 kwW/m3
Dieta originaria |Segale 15 t/gg




BioBANG

* Broadley Energy Farm (2)

o Produzione dell'impianto:

SENZA BioBANG CON BioBANG
Produzione Produzione
o 13740 . 17835
giornaliera (kW/day) giornaliera
Produzione in un Produzione in un
5015100 6509775
anno (kW/year) anno (kW/year)
Ricavo Giornaliero . e Ricavo Giornaliero e it
(€/day) - (€/day) Y
Ricavoannuo | . ) 404.228,00 feavoanniio: | & 199273700
(€/year) (€/year)

o Guadagno giornaliero e annuo:

GUADAGNO CON BioBANG

Produzione giornaliera

4095
(kw/day)
Produzione in un anno
1494675
(kW/year)
Ricavo Giornaliero : e
(€/day) B
Ricavo annuo (€/year)| € 418.509,00

EFFICIENZA CON BioBANG

+30%




* Azienda agricola CAZZOLA (1 MW) (500 Nm3/h gas)

o Ottimizzazione dieta giornaliera:

Insilato di mais| Letame bovino | Triticale/Loietto Costo giornaliero
t/gg t/gg t/gg €/ge
PRE- BioBANG 432 10 0 £ 2.100,00
POST- BioBANG 16 20 20 £ 1.800,00
RISPARMIO| £ 300,00

o Ottimizzazione costi di produzione:

COSTI PRODUZIONE GAS
. Costo
Gas prodotto costo produzione  nehaliart Costo annuale

Nm’/h €/Nm’ €/anno

(Nm®/h) (&/Nm?’) (€/zg) (€/anno)
PRE - BioBANG 500 0,42 5.040 1.839.600
POST - BioBANG 0,36 4.320 1.576.800
RISPARMIO 0,06 720 262.800




e Azienda agricola CAZZOLA (2)

o BioBANG CAPEX/OPEX:

COSTI BioBANG
Tipologia Costo (€) TOTALE
Acquisto BioBANG 189.900
CAPEX Trasporto 2.000
Installazione 2.000 232.000 €
Autoconsumi 37.000
OPEX
Manutenzione ordinaria 2.000

o BILANCIO AL PRIMO ANNO:

GUADAGNO NETTO AL 1° ANNO

RISPARMIO NETTO | CAPEX/OPEX TOTALE

£ 2062.800,00 | £ 232.000,00 | € 30.800,00




HALLOVERT

1 E RISORSE

N

AlfA2/AS
Tecnologie @« macchinari per il trattamento dei rifiuti

A4/A5
Sistemi @ contenitori per tuttii tipi di rifiuti

ABS/AT/CB/CT
Attrezzature e mezzi per raccolta e trasporto

AT/CT
Salve: salone dei veicoli per I'ecologia

c3/c4/C5
Macchinari e attrezrature per la movimentazione e il
sollevamento

B1/B2/B3/B4,/B5
Recupearo, valorizzarione & servizi di gestione integrata
dai vari materiali.

c1/c2
Bonifiche dei siti contaminati, riqualificazione, di
idrogeologi

D1/D2
Cicle idrico integrato
Da

o PRENOTA IL TUO TEST GRATUITO
ECOMONDO

THE GREEN TECHMOLOGY =210

Maonitaraggio acgua, aria, suclo

D3
Chimica sostenibile, biomateriali, Agrifood 2 Blue Growth,
Ecodasign, Gestione & tutela del suoli.

BS/DE
Biocenergie, cogenerazione e motori ad alta efficlenza

D7
Energia eolica

B7 / Hall B7D7
Fotoveltaico, accumule, efficienza snargetica. gootermia,
solare termico



