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Bio-GNL CO2 naturale

Gas metano liquefatto mediante Upcycling ad anidride
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Fertirrigazione di precisione

Irrigazione a goccia col Concentrato estratto dal digestato fase
liquida
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Concimi organici BIO-BIWI
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Concimi organici di Biogas Wipptal
Pellet BIWI-BIO
e WICON

Registrazione ufficiale conforme alla direttiva UE
EU 889/2008 da parte di ECOCERT



2021_05 Ecocert attestation_Biogas Wipptal_WICON_BIWI BIO.pdf
2021_05 Ecocert attestation_Biogas Wipptal_WICON_BIWI BIO.pdf
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Analisi delle cause
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In fase di realizzazione

In fase di gestione

—> Aziende agricole di piccole dimensioni

Rischio imprenditoriale significativo (elevati costi di investimento,
lunghi tempi di costruzione

= Difficolta di pianificazione della logistica:

* Elevato numero di conferitori (ca. 100 nel caso della Biogas Wipptal)

* Tempi di stoccaggio troppo lunghi delle materia prima (cosa che comporta una
riduzione del potere metanigeno

* Aziende agricole che forniscono solo il surplus

—» Scarse capacita di stoccaggio del digestato presso le aziende agricole



SENZA CLUSTER

DIGESTATO

gruppo di aziende che collaborano in modo sistemico
per realizzare un ciclo completo di gestione

dell’economia circolare

DIGESTATO

| flussi di massa (e quindi la logistica tra gli attori
all'interno del CLUSTER) sono gestiti da un
software, che e anche in grado di calcolare gli
impatti positivi e negativi in termini di CO2e
dell’intero CLUSTER.

Il metodo di calcolo e basato su uno studio di carbon footprint, ovvero dell’intero ciclo
di ciclo di vita legato al cluster, piu specificatamente finalizzato a quantificare il relativo
beneficio in termini di emissioni di GHG, rispetto ad una situazione con il

letame/liquame lasciato in loco.

Approccio cradle-to-gate

La fase di spargimento sul terreno da parte dei contadini é esclusa dal
campo di applicazione.
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CO2e in fase di stoccaggio

S$.0.; Herrmann, C. Methane Emissions from Livestock Slurry: Effects of Storage
Temperature and Changes in Chemical Composition. Sustainability 2022, 14, 9934.

https://doi.org/10.3390/5u14169934
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Figure 4: Cumulative methane emissions from cow manure at different temperatures**
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diversi materiali, pianificando le movimentazioni in modo da evitare tratte vuote
Tracciare i flussi di massa e la CO,e che ne derivano
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@ biwi eC

circular economy clusters'



? Impianti biogas esistenti => realizzazione di un cluster

Ottimizzazione della logistica

Calcolo della CO2e dell’intero sistema

? Supporto per la realizzazione di nuovi impianti di
piccole dimensioni

Valutazione preventiva della logistica necessaria con relativa

ottimizzazione delle capacita di stoccaggio necessarie a monte e
a valle del fermentatore

Sviluppo della cooperazione tra aziende di piccole dimensioni
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GRAZIE PER LATTENZIONE !
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